GABARIT KREG K 2000 – UTILISATION

Le gabarit KREG K 2000 est conçu autour de réglages standards facilitant le travail des matériaux d’épaisseur environ 13mm, 19 mm, et 38 mm . Ces trois épaisseurs couvrent près de 90% des matériaux ‘bois’ les plus couramment utilisés. Si vous travaillez un matériau d’une épaisseur différente, par exemple 32 mm, vous pouvez vous conformer au réglage standard le plus rapprochant, ou vous confectionner une cale entretoise, comme indiqué à la page 10.
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Pour assembler des panneau de 13 mm. ( ½ pouce)

1° Attacher le dosseret à la base à l’aide de la vis courte.

2° Poser la cale sur la base.

3° Régler la bague à 84 mm du décolletage de la mèche.

4° Positionner la pièce sur la cale, régler la sauterelle, puis serrer.

5° Percer le trou. Utiliser des vis de 25 mm pour assembler deux pièces d’épaisseur 13 mm.
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Pour assembler des panneaux de 19  mm (3/4  pouce)

1° Attacher le dosseret à la base à l’aide de la vis courte.

2° Régler la bague à 89 mm du décolletage de la mèche.

3° Positionner la pièce sur la base, régler la sauterelle, puis serrer.

4° Percer le trou. Utiliser des vis de 32 mm pour assembler deux pièces d’épaisseur 19 mm.
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Pour assembler des panneaux de 38  mm (1 ½ pouce)

1° Attacher le dosseret et l’entretoise à la base à l’aide de la vis longue.

2° Régler la bague à 108 mm du décolletage de la mèche.

3° Positionner la pièce sur la base, régler la sauterelle, puis serrer.

4° Percer le trou. Utiliser des vis de 63 mm pour assembler deux pièces d’épaisseur 38 mm.

GABARIT KREG K 2000 – UTILISATION

Réglage du gabarit K 2000 en focntion de la largeur des pièces.

Pour obtenir un assemblage ayant un maximum de résistance, il est important de bien positionner les trous sur la largeur de la pièce. Lors de la fabrication de cadres, nous préconisons d’utiliser deux trous à chaque angle, de manière à résister aux contraintes de torsion ou de rotation des pièces. Le système breveté de trois trous à entr’axe variable du gabarit K 2000 vous permet d’optimiser l’entr’axe en fonction de la largeur des pièces, sans avoir à les déserrrer puis reserrer, ce qui fait gagner beaucoup de temps. Pour le travail des panneaux et autres pièces très larges, nous préconisons de placer une vis tous les 15 à 20 cm environ, en utilisant n’importe quel trou A B ou C.
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GABARIT KREG K 2000 – ASTUCES ET CONSEILS
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Astuce  de placement des trous

Bien que le K 2000 soit conçu pour les trois épaisseurs les plus courantes, vous pouvez l’adapter à n’importe quelle épaisseur intermédiaire à l’aide d’une cale réhausseur de votre propre fabrication. Il suffit de savoir qu’un épaisseur de cale de 3mm provoquera un déplacement de 1 mm du point de sortie de la vis sur le chant du panneau.

Par précaution, faites toujours un essai sur une chute.
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Utilisation du gabrait Kreg K 2000 en portatif.

Que se passe-t-il si vous voulez assembler des panneaux de contreplaqué de 250 x 125 cm ? Il n’est pas nécessaire d’essayer de positionner ces gros panneaux sur le gabarit ! Il suffit de placer le panneau sur l’établi de manière à ce qu’il déborde d’environ 30 cm, puis de fixer le gabarit sur son bord comme indiqué dans la figure 14.

Utilisation des Ailettes Latérales

Le pack ProPack comprend deux ailettes latérales identiques, qui ont deux fonctions :

1° Placés dans l’alignement du dosseret, elles servent de stabilisateurs, et empêchent la pièce de basculer à droite ou à gauche.

2° Elles comprennent trois repères qui vous permettent de régler rapidement la bague de butée pour les trois épaisseurs courantes – 13mm (1/2), 19 mm (3/4) et 38 mm (1 ½). Avec un peu de pratique, vous trouverez vite les repères pour les épaisseurs que vous utilisez dans votre atelier. Notez que c’est le DECOLLETAGE de la mèche qui doit être positionné au repère.

GABARIT KREG ROCKET – MONTAGE

Le gabarit Rocket comprend trois éléments principaux, le Dosseret (A),  La Butée coulissante (B),  et l’Entretoise (C). Il comprend aussi deux vis longueur 19 mm, et deux vis longueur 63mm,  pour permettre le montage dans les différentes configurations possibles.
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La Butée Coulissante Rocket 

Le gabarit Kreg Rocket utilise une butée coulissante qui permet de glisser la pince-étau dans un logement prévu à cet effet, de manière à fixer le gabarit sur la pièce pendant le perçage. Ensuite, il est possible de retirer la pince-étau et de s’en servir pour maintenir les deux pièces à fleur pendant la pose des vis, comme indiqué ci-dessus. De plus, le Gabarit Rocket est percé d’un trou qui permet de le fixer provisoirement sur la pièce à l’aide d’une vis pendant le perçage, ce qui est très utile dans les situations d’accés difficile ou impossible pour la pince-étau.
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LE GABARIT ROCKET – UTILISATION
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Pour assembler des pièces d’épaisseur 13 mm

1° Installer la butée coulissante avec le bec orienté vers les canons de guidage comme indiqué. Utilisez les vis fournies longueur 19mm, de manière à ce que la butée puisse coulisser librement.

2° Régler la bague de butée à 84 mm du décolletage de la mèche.

3° Fixer la pièce sur l’établi, puis fixer le gabarit sur la pièce, avec le bec de la butée au contact de celle-ci. Serrer à l’aide de la pince-étau.

4° Percer. Utiliser des vis longueur 25 mm pour assembler deux pièces d’épaisseur 13mm.
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 Pour assembler des pièces d’épaisseur 19 mm

1° Installer la butée coulissante avec le bec orienté vers le bas, comme indiqué. Utiliser les vis fournies longueur 19mm, de manière à ce que la butée puisse coulisser librement.

2° Régler la bague de butée à 89 mm du décolletage de la mèche.

3° Fixer la pièce sur l’établi, puis fixer le gabarit sur la pièce, avec le dos de la butée au contact de celle-ci. Serrer à l’aide de la pince-étau.

4° Percer. Utiliser des vis longueur 32 mm pour assembler deux pièces d’épaisseur 19 mm.
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Pour assembler des pièces d’épaisseur 38 mm

1° Installer l’entretoise et la butée coulissante avec le bec orienté vers le bas, comme indiqué. Utiliser les vis fournies longueur 63mm, de manière à ce que la butée puisse coulisser librement.

2° Régler la bague de butée à 108 mm du décolletage de la mèche.

3° Fixer la pièce sur l’établi, puis fixer le gabarit sur la pièce, avec le dos de la butée au contact de celle-ci. Serrer à l’aide de la pince-étau.

4° Percer. Utiliser des vis longueur 63 mm pour assembler deux pièces d’épaisseur 63 mm.

LE GABARIT KREG MINI-JIG - POSITIONNEMENT

Le Gabarit Simple KREG MINI JIG est le plus facile à positionner sur la pièce. Sans aucune butée, il peut se placer vraiment n’importe où et à n’importe quel angle. Ceci donne énormément de possibilités lorsque le meuble est déjà assemblé et l’accés est difficile, par exemple dans la consolidation de chaises branlantes.
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Pose de Caches en Bois

Le Gabarit MINI-JIG comporte une encoche sur sa base qui facilite la pose de caches en bois massif. Il suffit de placer le cache à la main, puis de l’enfoncer au fond de son logement en appuyant dessus avec le gabarit, comme indiqué. Cecla protège bien le bout des doigts !
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ASTUCE

Le Gabarit MINI-JIG se révèle être très utile dans la réparation. L’une de ses utilisations les plus  courantes consiste à réparer et à consolider les chaises ou tables branlantes sans qu’il y ait besoin de démonter, comme indiqué ci-contre.

LE GABARIT MINI-JIG – UTILISATION

Pour adapter le Mini-Jig au travail de pièces de différentes épaisseurs, on le positionne avec plus ou moins de retrait par rapport au bord de celle-ci. Serrer fortement le gabarit sur la pièce avant de procéder au percage du trou.
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Pour assembler des pièces d’épaisseur 13 mm

1° Fixer le pièce sur l’établi.

2° Régler la bague à 84 mm du décolletage de la mèche.

3° Positionner le gabarit avec un déport de 9.5 mm comme indiqué à droite. Serrer le gabarit sur la pièce à l’aide de la pince-étau KREG ou à l’aide d’un serre-joint.

4° Percer le trou. Utiliser des vis de 25mm de long pour assembler deux pièces d’épaisseur 13 mm.
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Pour assembler des pièces d’épaisseur 19 mm

1° Fixer le pièce sur l’établi.

2° Régler la bague à 89 mm du décolletage de la mèche.

3° Aligner le gabarit sur le bord  comme indiqué à droite. Serrer le gabarit sur la pièce à l’aide de la pince-étau KREG ou à l’aide d’un serre-joint.

4° Percer le trou. Utiliser des vis de 32mm de long pour assembler deux pièces d’épaisseur 19mm.
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Pour assembler des pièces d’épaisseur 38 mm

1° Fixer le pièce sur l’établi.

2° Régler la bague à 108 mm du décolletage de la mèche.

3° Positionner le gabarit en retrait de 32 mm par rapport au bord de la pièce, comme indiqué à droite. Serrer le gabarit sur la pièce à l’aide de la pince-étau KREG ou à l’aide d’un serre-joint.

4° Percer le trou. Utiliser des vis de 63mm de long pour assembler deux pièces d’épaisseur 38 mm.

CHOIX DE LA BONNE VIS

Suis-je Obligé d’Utiliser les Vis KREG ?

NON - Avec les vis KREG vous pouvez utiliser les vis de votre choix. La principale critère de votre choix sera la longueur, bien entendu, pour ne pas que la vis dépasse de l’autre côté de la pièce réceptrice.

Quelles Sont les Raisons d’Utiliser les Vis d’Origine ? 

Elles sont nombreuses ;

1° La TETE AUTO FOREUSE de nos vis est spécialement étudiée pour ne pas déraper sur la surface de la pièce réceptrice, comme ce serait le cas avec la très grande majorité des vis ‘du commerce’.

2° La TETE A EMPREINTE CARREE assure que la vis tient toute seule sur l’embout de la visseuse. Avec des vis classiques à empreinte cruciforme, vous vous apercevrez rapidement qu’il ‘vous manque une troisième main’.

3° La PARTIE LISSE SOUS LA TETE assure que le filetage ne mordra pas simultanément dans les deux pièces, ce qui serait catastrophique au niveau du serrage final. En plus, cette partie lisse possède un diamètre légèrement inférieur à celui de l’avant-trou, ce qui permet de rattraper un éventuel petit désaffleur d’un coup de maillet.

4° La FORME DE LA TETE, avec un décolletage franc, assure un bon positionnement franc en fond de logement. L’emploi de vis à tête fraisée provoque systématiquement un éclatement de la pièce percée, et aussi un risque de sortie intempestive de l’autre côté de la pièce réceptrice.
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5° La TETE A EMBASE est spécialement étudiée. En effet, la ‘fausse rondelle’ mesure 9,5mm de diamètre, ce qui correspond au diamètre de la mèche, pour une assise et une résistance optimales. (Sauf vis longueur 25mm) 

Anatomie d’une vis kreg

Le FILETAGE peut être fin ou gros. Le filetage fin convient pour les bois durs tels que le chêne, le hêtre…. tandis que le filetage gros convient mieux pour les matériaux tendres tels que le sapin, le panneau d’aggloméré, ou encore le mdf.

La TETE peut être avec ou sans embase. Comme expliqué plus haut, l’embase assure une bonne assise en fond du logement, et réduit le risque d’éclatement du bois, mais possède l’inconvénient d’élargir la tête, ce qui est gênant lors du travail des pièces fines. Pour cette raison, les vis courtes que nous proposons sont sans embase, ce qui permet à la tête de rentrer bien à fleur des logements peu profonds.
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Nous proposons ex-stock  cinq modèles de vis, pour couvrir la quasi-totalité des besoins courants. :

1° VIS COURTES, Longueur 25 mm, Filetage fin, tête sans embase. Ref SPS F1.

2° VIS MOYENNES FILETAGE FIN, longueur 32mm avec embase Ref ABT/17 7 x 1 1/4

    ou SML F 125    Ce sont les vis que nous vendons le plus, et de très loin.    

3° VIS MOYENNES FILETAGE GROS, longueur 32 mm, avec embase, Ref  SML C125

4° VIS LONGUES FILETAGE FIN, Longueur 57 mm, avec embase, Ref ABT/17, 7 x 2 1/4 

5° VIS LONGUES FILETAGE GROS, Longueur 63 mm, avec embase, Ref  SML C250

LES ASSEMBLAGES LES PLUS COURANTS
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A° CADRES RAPPORTES, PORTES DE MEUBLES

C’est l’un des assemblages les plus courants, utilisé dans le meuble comme dans l’agencement, et qui utilise souvent des panneaux ou du bois massif d’environ 19mm à 22 mm d’épaisseur. La régle d’or est que la vis doit sortir de la traverse au  milieu de son épaisseur.

Parties composantes d’un cadre.
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Deux traverses et deux montants. Les trous KREG sont toujours effectués dans les éléments horizontaux, ou ‘traverses’, et les vis pénètrent dans les éléments verticaux, dits ‘montants’, qui couvrent toute la hauteur de la pièce.

Dimensions courantes

Un cadre typique peut mesurer environ 60 cm de largeur par 75 cm de hauteur, mais les dimensions ne sont pas limitées. Les traverses et montants font habituellement entre 32 mm et 60 mm de largeur.
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Montage d’un cadre

1° Rabotez vos bois bien d’équerre. En effet, si le chant d’une planche n’est pas à exactement 90° de la face, votre cadre sera ‘voilé’.

La même remarque vaut pour le sciage à longueur des élements, qui doit aussi être parfaitement d’équerre, pour les mêmes raisons.

2° Composez votre cadre sur l’établi, puis marquez les parties qui doivent recevoir les perçages. Contrôlez l’équerrage de l’ensemble à ce stade.

3° Percez les trous. Il vous faudra au moins deux trous à chaque angle du cadre, pour éviter que celui-ci ne se voile après montage.

4° Positionnez les pièces ensemble. Si votre cadre doit comporter une ouverture pour tiroir, vous pouvez utiliser une pige pour positionner la traverse intermédiaire sans mesurer, et sans tracer  à chaque fois, avec le risque d’erreur inhérent.
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5° Serrez les pièces, et posez les vis.

Avec nos vis auto-foreuses, vous n’avez pas besoin de faire d’avant-trou. Ajoutez la colle maintenant, le cas échéant. Notre pince-étau vous aidera à maintenir les pièces parfaitement à fleur.

B° PIEDS ET CEINTURES DE CHAISES ET DE TABLES
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Cet assemblage est couramment utilisé dans la fabriaction de tables et de chaises. Les ceintures peuvent être à fleur du pied, ou en retrait pour un effet esthétique. Vous pouvez confectionner des équerres et les fixer à l’aide de visKREG pour consolider l’ensemble.

(Note – ceci peut aussi être utile lors de la réparation et la consolidation de tables et de chaises). Souvent, on réalise des trous KREG orientés vers le haut de la ceinture, pour la fixation ultérieur du plateau de la table.
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Composantes

A° Le Pied  peut être  carré, rectangulaire de section, ou encore tourné.

B° La Ceinture est  composée d’éléments horizontaux qui se vissent sur le pied.

C° L’équerre vient renforcer l’ensemble.

Assemblages

Ceinture en retrait – utiliser une cale de la bonne épaisseur, que vous poserez sur l’établi comme indiqué, pour obtenir un résultat parfait, sans traçage ni mesurage.
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Ceinture à fleur – posez pied et ceinture à même l’établi.
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Equerres – façonnez l’équerre sous la forme d’un triangle rectangle avec une hypoténuse d’environ 15 à 20 cm. Supprimez une partie de la pointe du triangle pour permettre le passage du pied. Vous pouvez visser dans les éléments de la ceinture, ou encore dans le pied lui-même pour encore plus de solidité. ( Note – ce troisième trou s’effectue le plus facilement avec le Mini-Jig ).
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COUPES D’ONGLET

La présente section décrit les assemblages à coupe d’onglet dans le plan, tel que les cadres pour tableaux. Ceci est un de travaux les plus stimulants à effectuer avec votre gabarit Kreg, et une bonen compréhension des paramètres en jeu facilite grandement la tâche.
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Les composantes d’une coupe à onglet.

A. La Pointe- extérieure

B. Le Talon – ou angle intérieur

C.  La Feuillure, typiquement 10mm x 10mm, destiné à accepter le verre, le tableau, et le fond.

Dimensions et formes courantes

Une coupe à onglet est une coupe à un angle autre que 90°. Deux coupes à 45° forment un angle de 90° après assemblage,  deux coupes à 30° forment un angle de 60° etc.. Pour calculer les angles, divisez 360° par deux fois  le nombre de côtés du cadre, par exemple , un triangle correspond à 360° divisé par (2x3) soit 360 divisé par 6, soit 60°, etc…

Angles courants

Triangle
60° 
Rectangle
45°
Pentagone
36°
Hexagone
30°

On réalise souvent les cadres dans du bois d’environ 20 mm d’épaisseur, et la largeur des élements varie de 40 à 150 mm. Plus les côtés sont larges, plus leur assemblage sera facile.

Réalisation d’un assemblage à coupe d’onglets.

1° Préparez votre bois aux dimensions précises finies.

2° Coupez à l’angle voulu, et positionnez votre pièce avant de percer les trous.
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Il y a plusieurs façons de réaliser ce genre d’assemblage. L’exemple ci-dessous concerne un carré, avec des côtés faisant 75mm de largeur, avec un feuillure de 10mm x 10mm.

A° Positionnez la pièce avec le côté coupé à plat sur la base du gabarit. Avec des pièces de 75mm de large, vous pouvez percer les trous sur l’entr’axe A-C du gabarit K2000 sans aucun gêne.
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B° Si votre pièce fait moins de 50mm de large, il peut s’avérer nécessaire de soulever légèrement le talon de la coupe comme indiqué ci-contre. Régler la profondeur de perçage et la longueur des vis pour tenir compte de cette disposition du perçage.
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C° Serrez l’ensemble et placer les vis. 

Vous pouvez maintenir l’ensemble de plusieurs façons pour poser les vis. Si vous avez de nombreux assemblages à faire, un gabarit comme celui-ci pourra vous être très utile. Il est fait de deux chutes de bois fixés à un angle de 90° sur une planchette, et il est agrémenté d’une sauterelle pour encore plus de confort d’utilisation.

COURBES ET ANGLES

Jointage oblique de deux panneaux 
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Le jointage à un angle de deux panneaux  est une super application de l’assemblage à vis oblique ‘Pocket Hole’. Avec les méthodes traditionnelles, les deux pièces doivent être maintenues serrées pendant longtemps à l’aide de serre-joints ou autres dispositifs. Si la pression n’est pas parfaitement régulière sur la longueur du joint, il peut en résulter des vides, un désalignement, ou un gauchissement. L’assemblage Pocket Hole résoud ce problème en appliquant instantanément une pression régulière de serrage sur toute la longueur.

Traditionnellement, un assemblage à 45° se fait par deux coupes à 22,5°, comme indiqué ci-contre. Avec l’assemblage Pocket Hole, on laisse une pièce coupée d’équerre, et l’autre coupée à 45°. Ensuite, on aligne les pièces, à fleur à l’intérieur de l’assemblage, avant de poser les vis, puis affleurer l’extérieur du joint.

Comme résultat, vous constaterez que le joint n’est plus sur l’arête, puisqu’il a été déporté sur une des faces. Cet assemblage résistera beaucoup mieux à l’usure et aux chocs, l’arête étant constituée d’une pièce en massif. Ce concept peut être appliqué, quel que soit l’angle.

Eléments Constitutifs du joint.

A. Panneau biseauté – l’élément qui a été déligné à l’angle voulu.

B. Panneau droit – l’autre élément, déligné d’équerre à 90°

C. Gabarit  -  gabarit à faire soi-même, qui maintient facilement les pièces pendant la 

pose des vis.

Construction d’un joint en oblique

1°  Préparez les deux panneaux, à la même épaisseur, et délignez l’un d’entre eux à l’angle voulu.
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2°  Construisez votre gabarit comme indiqué ci-contre.

Nous préconisons d’utiliser une base faite avec du contreplaqué de 19 mm ou tout autre panneau ayant une solidité et une épaisseur convenables. Le dosseret guide sera constitué de deux épaisseurs de ce panneau, déligné à l’angle voulu, puis collé ou vissé sur la base. Enfin, il convient de préparer une cale dont l’épaisseur est égale à la différence de hauteur des deux faces ( ce qui correspond, en fait, à 41% de l’épaisseur du panneau droit, soit presque 8 mm si les panneaux font 19mm d’épais). Fixez cette cale en butée comme indiqué.

3° Percez les trous obliques dans le panneau droit.

Nous préconisons de placer une vis tous les 15 à 20 cm sur la longueur du joint. Faites des essais sur des chutes pour trouver la meilleure position de la bague de réglage, en fonction de l’angle, de l’épaisseur des panneaux , et de la longueur des vis.

4° Posez les vis

Appliquez la colle aussi, le cas échéant. Commencez par une éxtrémité du joint, et faites glisser l’ensemble sur le gabarit s’il est plus long que celui-ci. Appuyez sur le panneau biseauté pendant la pose des vis, de manière à créer un déport régulier sur la longueur.

5° Affleurez l’arête.

Affleurez à l’aide d’un rabot, d’une dégauchisseuse, ou d’une ponceuse à bande. Vous pouvez dégrossir ce travail à la scie circulaire si vous le souhaitez.

La Pose d’Alaises
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L’assemblage Pocket Hole convient à merveille pour la pose des alaises, qui sont des fines baguettes en bois massif, utilisées pour cacher les chants disgracieux des panneaux de particules ou de contreplaqué, par exemple. Traditionnellement, la  pose d’alaises se fait soit par clouage, ce qui exige des opérations ultérieures de masticage et de ponçage, soit par collage et serrage prolongé. La pose d’alaises par vissage Pocket Hole sur la face cachée du panneau assure la réalisation immédiate d’un assemblage très solide, grâce à la forte pression de serrage garantie par les vis.

Eléménts constitutifs
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A°   L’Alaise,  peut être de la même épaisseur que le panneau, ou plus épaisse, et elle est souvent arrondie sur deux arêtes.

B°   Le Panneau,  est souvent d’environ 19 mm d’épais.

Réalisation de l’assemblage.

1°   Préparez vos pièces, y compris les éventuels moulures ou quarts-de-rond, et coupez-les à longueur. Essayez l’ajustage à sec avant collage.

2°  Percez les trous dans le panneau.

Nous préconisons de percer un trou tous les 15 à 20 cm sur la longueur.

3° Placez les Vis

Appliquer aussi la colle. Pour obtenir un affleurage parfait entre le haut de l’alaise et la surface du panneau, nous vous conseillons de serrer d’abord l’alaise à l’envers sur un support plan (panneau de  contreplaqué ou mdf par exemple). Ensuite il suffit d’amener le panneau contre l’alaise, parement vers le bas, et de poser les vis  pour un résultat parfait à chaque fois.
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Le Panneautage

L’assemblage Pocket Hole permet de réaliser facilement toutes les opérations de panneautage, qui consiste à assembler entr’elles des planches de faible largeur, pour réaliser des plateaux de table, côté de meubles etc.. Avec la méthode traditionnelle, il faut serrer les éléments dans des dormants, puis attendre le séchage de la colle. Grâce à la méthode Pocket Hole, vous pouvez poncer et usiner votre panneau tout de suite après l’avoir fabriqué  en rajoutant une planche à la fois.

Dimensions des éléments

Traditionnellement, le panneautage concerne du bois massif, et nous préconisons de ne pas dépasser une largeur de 10 à 15 cm par élément, pour éviter des problèmes de déformation par la suite. Nous vous conseillons aussi d’alterner le sens des fibres des planches, pour cette même raison.
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1°  Préparez vos planches 

Toutes de même épaisseur, pour réduire au minimum le ponçage ultérieur, et dressez les chants de manière à assurer un jointage parfait.

2° Percez les trous dans les planches.

Composez votre plateau à sec sur l’établi, en choisissant le plus bel établissement, tout en alternant le sens des fibres. Marquez au crayon les emplacements des trous – un tous les 15 à 20 cm environ. Notez qu’il n’est pas nécessaire de percer la première planche.
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3° Serrez à fleur, puis posez les vis.
Pour les éléments de largeur réduite, vous pouvez utiliser la pince-étau KREG, en vous assurant de placer le gros patin côté parement, comme indiqué ci-contre. Pour les éléments plus larges, procédez comme indiqué sur la page précédente – « pose d’alaises. »

Boucher et Cacher les Trous

Normalement, on place les trous sur les faces arrières ou en dessous, cachés de la vue. Ceci dit, de temps en temps il devient souhaitable de masquer les trous. Pour cette raison, nous proposons des caches en plastique (5 coloris), ou en bois massif à affleurer (7 essences différents).
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Anatomie d’un cache.

Les caches sont réalisés avec l’angle de 15° qui leur permet de cacher complètement le trou une fois posés. Les caches plastiques se glissent facilement dans le trou, et n’ont pas besoin d’autre usinage ( une pointe de colle peut aider à les maintenir en place s’ils sont orientés vers le haut). Les caches en bois dépassent légèrement, et doivent être affleurés par la suite. 
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