v

prour oulils o tag )6 o 4

lravaux 'l.'"

lunguenr © 1,20 m

entrainement @O 0 12,7 mm - pas 1,27 mm

sepne & GUOD Hmn

A mandrin CF 3

B i

128. Servante réglable @ rouleau SR

pour outils a hge & jusqu'a 8 mi
lotgurssr © 1,40 m

entrainement poar taes O - 6mm
vilesse - bUOD 1/mn

126. Aspirateur

_ Utiliser un aspiratour de digmetre de tuyau G0 mm
onviron

127. Serre-joint @ poignée

Pour lo serrage dos bois ol métaux

.

= .
Pour le soutien des pidces lonnues ou e grance
surlace

Rouleau monis sur roulemen! a blles

e jongueur 250 mm

o (1) 40 mrmn

Hauteur au sol réqlable de 000 & 100U mim.

129. Lubrifiant aérosol 6123

— Lubritiant special facilitant grandement e calisse-
men! du bots sur les tables en fonte de raboteuse of
de déagauchissouss

— Sert a lubrifier les mécanismes de votre machine
vl votre outillage.

— Ne contient pas de sillcone. On peut donc peindre
ou coller le bois aprés wilisation
Capacité = 200 cm?®.




21. EN ETAT DE
FONCTIONNEMENT

— Machine seule

TOO0mm

| —

B50mm

410mm

22. MACHINE REPLIEE

— Machine avec mortaiseuse a levier ou mortai-
seuse a la volée montee.
'\."4|||- raboleuge-ddgauchineoutio O | N I

MOTIAIGOUST el Ao rophor

e,

] ' | y
l_ BH0mm

L 410mm

— |
5 S560mm




FIP 150

a) Mise sur pieds

£ Blempuaer la vin

q) Hudroaoer
complttomenl
jusen’a encionchuoment

de Lo sécurité

b) S'assurer que les organes

apparents n‘ont pas été détériores
pendant le transport : vorifior oot

culler

. —— _ 1

les déplacement des lablis moblles de dégau
chiss=uge of de raboleuse

:- : j
. 7’

— lalignement des tables en position « O ».




WA

220V 2 lils

v lorre oblicatloire

¢) Faire tourner la machine a vide (3a 5 mn),

32. ACCESSOIRES

321. Mortaiseuse a levier FIP ML

a) S‘assurer que les organes apparents n'ont pas
éte detériores pendant le transport

b) Assemblage de la mortaiseuse (vue eclatee
p-22)

322. Mortaiseuse a la volée FIP MV

a) S'assurer que les organes apparents n'ont pas
été détéeriorés pendant le transport.

b) Assemblage de la morlaiseuse [vue éclateée
p-22).




i.;‘ > 7 ok L 3 J\
\11;} A

e) Monter la meche a mortaiser de diametre
desire.

323. Affiteuse FIP AF

* Montage sur la mortaiseuse a levier FIP ML

o

324. Plateau lapidaire de pongage

5115

* Coller l'abrasif sur le plateau




utilisation
en raboteuse

utilisation
en dégau
chisseuse

® En rabutage : bloquez le capteur avee I protecleur
e Lo

e En décpauchissuae @ bloguesz le captear ave Lo Lable
mabile de rabolage.




BN
fr<quemmen! o Vorgine dacaodents, La caupe sora,

atlleurs, doe msilloure aqualitds ot le molear

aliguera moins

* Meche a mortaiser - -
Quand o tranchant enl édmoussd, gue o machs

jaunit, et que la coupe est ditficile, réallater votre 44. Protecteur de mandrin

meche au touret & meuler on conllez Id O un o

Si vous utilizez le mandrin 3410, verllez o loujours
specialiste  (ronseigner vous aupres de  volrs ’ A p ' e

1"(]\”‘)1'.’ de son prodectonr of & morouvrr s LarTpens
distribulear) snon achelez-en une neuve g

par sur prolscleur

* Lames de rabotage 2 ¥y
Utiliser l'affiteuse FIP AF (voir § 123). €| [ l 45. Interrupteur

Attention : laraour mitnimutn 15w i

Votre machine eat munie Fun inlerruplear Staneh

aux poussiores assurani une double protoction
protection du molsur contre ez surcharges ou
coutl-cireuly (digjoncton

protection contre ke inangus de lension © en cas de
coupure de couran! (EDF) ou débranchement o
cable sans action sur 'interrupleur, Uinterouptear
i coupera aulomuabiguement 1 cireull o Ly maching
</ ne repartira pas Jues du retour da courant bu du
rebranchement du cable. | laudra & nouveau aqgu

¢
= e linterrupteur pour redémarror. Quand o
42. Port de lunettes machine eal snus lenwion, |'interrupteur lait

onlendrs un leaer ronronmeesnl
Vaillez & porter des |lunelies, les projections de

es

'

wigpstsaun etan! permanerles ;wzad.m{ e travanl

43. Protecteur de lames HOMSOTIt?]g%'{JION Pé}l:n_ LE

Attestation de contormité avec le modéle
homologué

Le conslrucleur sousmgre, Aciers «f QOutitlage
Peugeot, Sigge social 25400 Audincourt, certitie qus
la raboteuse dégauchlsseuse FIP 150, présentant les
caracterintiques menlionnées au paraqraphe [ de
celte notice, gu il a vendue a

le enl conforme au modéle ayant
o fait 'obj=l d'une= homologation théongue sous l= N°
Il ansure la prolection des doigts de V'opérateur, duani 476-9023- 1980, par déciston du Ministre charge du
agoit-il toujours éire le plus prés possible de la lams travail &n date du 14 Moo 1980, pabhee an

Som utilisation <t obligatoire.

Itllilllnli ‘:.)!,l"l"l llu ‘_'..' lllllh-1 |L|HU
L 12 L_
1




Powr

tuer les

et e

1) Dresser ou
Face A
2) A

fequern
1) A partir do cos
3] [,.H'Jl J'.'

s lace O

L1

un

partir dr

LOIE uyr o

perations suivantes dans |

cdénauchin

ot
'l

FARTET

la

Fary

il faul vilec

ordre

tes démirees,

une lace de rélérence
ce, degauchir un chant

mellre & dpaisseur ou rabo
A Face D& partird= B

Pigces voilmes

Erlaver lo

sonl enlieraomont

® Sens des libres

nmam

IR N O

awmiee

) Ques 18 Surldios

o = "

=

S - o

—

: ' rabotage » J,j

— -




Rabotage

« Héglage de l'épaisseur de passe

43

52. ACCESSOIRES
521. Mortaiseuse a levier FIP ML

* Fixation de la piece : cuniror lo mortame sur o
tabile, mellrs la piece en butée of e bBlogues

passage do boig raboté réglable de - 3 a 85 nm
o Healer s lable pour ques g hauteur de passacge soll
écgale & L plus lorte ¢ ;mi"-::-‘ ar iy boas
® Fuaire une 1™ passe en aftlearant
e £ towrnant o mamvelle, prenez des  panses
fépaissoar maxuum Z mm, pour les bois de
29 mun, ot | mm au dessuz de
75 mm, Avanl darriver 4 la cate désirén, prenoz
des pasies de fimtion de faible épaisseur

VTR IR Y WIW 0

* Régler les 2 butées de profondeur de mortaise :
la méche tangente e trace de la prolondeur e 1
mortaise puis vien! on roteait de la tace.

—




e

* Regler les 2 butees v {in do courve laléral Lt

tieche land ponle & lrace des sxlremites de la mor
taiu

* Exécution de la mortaise a l'aide du levier :

[T e

A 1) Percer une succossion de trous tangents danz
Fordee mddicpue

Piroer cany les
cutey

At Lanoentes des Trons oxi

atn : - b - 8
- Mortaiseuse a la volee FIP MV

* Regler les 2 butees de profondeur de mortaise et
les 2 vis micrométriques :

T St = i

A moche lang
moriames, i«

—




-~

UL

| 2~ .
| & % ]|
Panétrer dans la pll"(‘v‘ par laibles panses de
on ||ltn('dnn| comme 1

tondeur SUHOOeSKIVe
dessis pour ’h-muc passs
'L .-.
r'— ;
? -l
un Heess pour une mortalse A exdculor en
hou! e g

URE SR AL
523. Aﬁﬁteuse FIP AF
. ﬂéglar le déplacement latéral
Avee lo moralsews: 4 levier, assurez-vous cle la
ourse sullisante du vorps d'allitage =1 immobi-
lwoz lu table do mortaseuse & alde dos 2
.'.:i]'h!»'.

v A

avece la mortateume & lovier, rigler les butie

de prolondeur &l les bloausr
avor la mortalseusy A la volée, utthsee e
réalage micrométngue

dagquan! bilen e

Effectuer un allor relour en plaguan
support contre la réglotte e ler ne doil pax Sl
arreté en frollement gur la meule

— —

Pour le 2@ lor, procéder comme crdesmis sam
toucher e réglage.
Apreg atfdtage, 'ardte tranchanie presonte un
16ger morhil. 11 ast indspensable pour avoir une
de 'enlever sur une plerre doucs

coupe netie,
lubellide avec un mélange hulle « pétrale
‘.|
| /
]z b5
\ LA ]
¢ \ | J
\1} i L H
TV




~ il w
~10ny, w00

Avec la mortaiseuse a la volée FIP MV

Approcher la table le plug prés poasibile du platesy &
dicke (es 2 vin microméirigusss

*1
I
I
{
[ 0
Ues

CF3 CF1

526. Servante réglable a rouleau SR

régler & chague passe




|14

62. CONSEILS D'EMPLOI

Clette machine eal etudiée paur permettee un vl
da qualite prolessionne e Quivez loa conseils sut
vants pour gu'll en soit alnsg !
sWendre Farrd complet du moleur pour romel s
&n marche.

— avance du bow
® un déaanchissadge : pousser e bois 4 une vilesso
telle que l'aspect de la coupe soil bon of que |
moteur nn sotl pas surcharge imutilement
e en rabotage : ne pas pousser le bois pendanl la
coupe. L avanoe automatique (4 m/mn) cst dlucdics
pour permettre une gualile de travail optimale
la table mobile esl raglée avoe precision par 1y
port a la table lixe. Eviler de porter ou de déplacer
la machine par la table moblle.

— In planéitd des tables ent la garantie d'un travail
précis. Ne jamms poser d'nbjels métalliques sur
les tables
on cours de lravatl, vérifier que les oules de venti
latton ne zont pas ubstruses par les copeaux




La ta

chissage)

(rabotage)

le sens de la longueur (degau-

La face usinée est bombeée
| dans le sens de la longueur
{dégauchissage)

Le bois n'est pas d'equerre

Le bois n'est pas paralléle
dans le sens de la largeur

La montee de table de
rabotage est trop dure

La machine vibre

Le bois est bombé daus le sens

de la largeur

Mortaiseuse a levier : levier
difficile a actionner

d{-;-x:.:rnl de la table lixe)
s tables on position de copesan o
P sond gaas aligodes

Lasm Lo sonl mnl réglees (elles sont
en retrail de la fable lixe)

Les tablen on patltion de copoau «(Oe
ne sont pas alignees

Reéaler alianemoent

Hegor les Tamey

Allgner les tables

Lames mal réglées
(e lausso

Lames mal réglées

Hégler les lamss
Hedresser e autde poar qu'il soil par
laitemont d'éguerre 4 Lo lable fixe

Regler les lames

(haine encrassoe

Nettoyage intémeur

Lames mal réqlées
Lamen mal sorrdos
Lames mal alfGiees

Lames mal rédqgldes

Roulellesz of glissiéres encrasses

H"'l]i' T
Cerrer
AllGter les 2 lames & 1a méme hauteur

Hégler les lames

Nette Yo
Huiler les coussinsts




: 3 7 3
il ..\l...-.. =] . 1 =] g\‘ P~ / —
!«u - 1 A r é e
s e I 1L |00 84 S8 J
- a4 | sed mmolmW/WUQ\\:

i J_““ ——es
. 2 650 m

R e
s e ——— ..,-“-..-u / I Y2,

Mmoo \

a7
69 ! -

5360 64 4 98




e
Y-
we

731
96t

a

05l
0l

\r

b1-40

-d

Iz
%920
BECT

8331d oN

[

o
L

=
w0 e wmw W mn £
a — 'S Re '3 e -] o
;J. -:'n"n;():'ll'_c"l() U() U ®)
of ERELWLeriwiw |
(B raRfnédo. Tozaz| S
= e e Rl - B %< B~
= e A R R )
. () W' & . o
o X X P = =|a
% ~ o9 - Wle
v o =

IR P

¢

STIHIVLIIA SIDIId LI S

21



